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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt=unc
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfofds
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I1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zuiassungsgegenstand

Die Zulassung bezieht sich auf den 2K-Epoxidharzkiebstoff "WEVO-Spezialharz EP 32 S
mit WEVO-Hérter B 22 TS", der Fa. WEVO-CHEMIE GmbH fiir das Einkleben von Stahl-
staben in tragende Holzbauteile aus Brettschichtholz aus Nadelholz und Furnierschichtholz
aus Nadelholz. Die Stahlstébe sind Betonrippenstdhle aus BSt 500 S nach DIN 488-2*
oder Gewindebolzen mit metrischem Gewinde aus Kohlenstoffstahl der Festigkeitsklassen
4.8, 5.6, 5.8 oder 8.8 nach DIN 976-12,

Anwendungsbereich

Der Klebstoff "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-Hdérter B 22 TS" darf flir das Einkle-
ben von Stahlstében in tragende Holzbauteile gemdR DIN 1052:2004-08%, Abschnitte
11.4, 14.1 und 14.3 verwendet werden.

Die tragenden Holzbauteile diirfen aus folgenden Holzbaustoffen bestehen:
- Brettschichtholz nach DIN 1052,
- Furnierschichtholz aus Nadelholz nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

Die mit dem Klebstoff "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-Hérter B 22 TS" eingekleb-
ten Stahistdbe dirfen nur innerhalb von Bauwerken und bei Uberdachten Bauteilen ver-
wendet werden, bei denen eine relative Luftfeuchte von 85 % nur flir einige Wochen pro
Jahr Uberschritten wird (Nutzungsklassen 1 und 2 nach DIN 1052:2004-08). Die Bau-
teiltemperatur darf 60°C nicht Gberschreiten.

Das Einkleben von Stahlstédben in tragende Holzbauteile aus Brettschichtholz oder Furnier-
schichtholz, das mit chemischen Holzschutz- oder Feuerschutzmitteln behandelt ist bzw.
wird, ist nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Der Klebstoff "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-Hérter B 22 TS" darf nur fir das
Einkleben von Stahlstaben in tragende Holzbauteile bei Tragwerken verwendet werden,
die vorwiegend ruhend belastet sind (siehe DIN 1055-3: 2006-03).

Bestimmungen fiir den Klebstoff "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit
WEVO-Héarter B 22 TS"”

Eigenschaften und Zusammensetzung
Klebstoff

Die Rezeptur des Klebstoffs "WEVO-Speziatharz EP 32 S mit WEVO-Harter B 22 TS" muss
den beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) hinterlegten Angaben entSprechen.

Das Klebstoffsystem muss aus

100 Gewichtsteilen WEVO-Speziatharz EP 32 S und
35 Gewichtsteilen WEVO-Harter B 22 TS

bestehen. ;
Der Klebstoff erfilit die Anforderungen an den Klebstoff Typ I nach

DIN 488-2:1986-06 Betonstahl; Betonstabstahl; MaBe und Gewichte

DIN 976-1:2002-12 Gewindebolzen - Teil 1: Metrisches Gewinde

DIN 1052:2004-08 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Allgemeine
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln flr den Hochbau

oder DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Allgemeine Bemes-

sungsregeln und Bemessungsregeln fir den Hochbau
Die Anwendbarkeit der zitierten Normen richtet sich nach den Technischen Baubestimmungen der Lander,
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Vom Hersteller des Klebstoffs sind in Abstimmung mit der Zuiassungsprifstelle unter
Beachtung der spezifischen Eigenschaften des Klebstoffs Verarbeitungsrichtlinien zu
erstellen. Diese sind dem Anwender zur Beachtung zu ibergeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie der Verarbeitungs-
richtlinien zur Kenntnis zu geben.

Lagerung, Transport, Kennzeichnung

Lagerung, Transport

Fir die Lagerung und den Transport des Klebstoffs sind die Hinweise des Herstellers zu
beachten.

Kennzeichnung

Das Gebinde und der Lieferschein des Klebstoffs "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-
Harter B 22 TS" muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Darlber hinaus ist das Gebinde und/oder der Lieferschein mit mindestens folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
- Chargennummer; Die Chargennummer muss Herstelljahr und -tag enthalten.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestédtigung der Ubereinstimmung des Klebstoffs mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskon-

trolle und einer Erstpriifung des Klebstoffs durch eine hierflr anerkannte Prifstelle erfol-
gen.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist vom Hersteller eine Kopie des Erstpriifberichtes
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk der Klebstoffe ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzu-
richten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Her-
steller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Produkte den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Kontrollen und Priifungen wahrend der Herstellung

— Nachweise und Priifungen am fertigen Produkt

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Klebstoffs

-~ Art der Kontrolle oder Priifung

~ Datum der Herstellung und der Priifung des Klebstoffs

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Ve
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verar{t@;q
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Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mdngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Erstpriifung des Klebstoffs durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstpriifung sind die im Abschnitt 2.1 genannten Produkteigenschaften zu
prifen. :

Bestimmungen fir die Bemessung

Fir die Bemessung von Stahlst&ben, die mit dem Klebstoff "WEVO-Speziatharz EP 32 S
mit WEVO-Héarter B 22 TS" in tragende Holzbauteile eingeklebt werden, gilt DIN 1052:
2004-08, Abschnitte 11.4, 14.1 und 14.3, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt
ist.

Der Anschluss eingeklebter Stahistabe in tragende Holzbauteile kann vereinfacht als
starre Verbindung betrachtet werden.

Die wirksame Einklebelange bzw. Verankerungsldnge der Stahlstdbe darf maximal mit
dem Wert nach Gleichung (1) rechnerisch angesetzt werden.

€ad,max = Min (40-d; 1000) in mm (1)
Hierin bedeutet:

d Nenndurchmesser der Stahlstdbe in mm.

Abweichend von Gleichung (1) gilt fir die rechnerisch ansetzbare wirksame Einklebeldnge
bzw. Verankerungslédnge ¢;4 bei Verstarkungen nach DIN 1052:2004-08, Abschnitt 11.4.5
- Gekriimmte Tréager und Satteldachtrdger aus Brettschichtholz - die Bestimmung nach
DIN 1052:2004-08, Abschnitt 11.4.5 (3).

Beim Einkleben von Stahistdben im zugbeanspruchten Bereich von Holzbauteilen ist die

Querschnittsschwachung der Holzbauteile durch die Bohrldcher rechnerisch zu berlick-
sichtigen (siehe DIN 1052:2004-08, Abschnitt 7.2.4).

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung von tragenden Holzbauteilen
unter Verwendung der Klebstoffe "WEVO-Spezialharz EP 32 S mit
WEVO-Harter B 22 TS"

Betriebe, die Stahlstabe in tragende Holzbauteile nach dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung einkleben, missen im Besitz einer Bescheinigung (iber die Eignung zum
Einkleben von Stahlstdben in tragende Holzbauteile gem&B DIN 1052:2004-08, Abschnitt
14 und Anhang A, sein.

Beim Einkleben von Stahlstdben in tragende Holzbauteile sind die Aﬁf@rderungen der
Norm DIN 1052:2004-08, Abschnitte 11.4, 14.1 und 14.3 zu beacht
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Henning

Als Stahistébe dirfen Betonrippenstdhle aus Betonstah! BSt 500 S nach DIN 488-2 oder
Gewindebolzen nach DIN 976-1 aus Kohlenstoffstahl der Festigkeitsklassen 4.8, 5.6, 5.8
und 8.8 nach DIN EN ISO 898-1* verwendet werden. Der Durchmesser der Stahlstibe
darf 6 mm bis 30 mm betragen.

Der Durchmesser des Bohrlochs muss bei Gewindebolzen mindestens 2,0 mm bis maxi-
mal 4,0 mm groBer als der Nenndurchmesser der Stahlstébe sein.

Bei Betonrippenstahlen muss der Durchmesser des Bohrlochs den Werten der Tabelle 1
entsprechen.

Tabelle 1. Bohrlochdurchmesser bei Betonrippenstéhlen
Nenndurchmesser d der Bohrlochdurchmesser
Betonrippenstéhle
in mm inmm
6<d<10 d+25+£0,5
10 <d<20 d+4,0+1,0
20 <d <30 d+55+0,5

Durch geeignete konstruktive MaBnahmen (z. B. Distanzhalter) ist sicherzustellen, dass
die Stahistdbe im Bohrloch zentrisch eingekiebt werden.

Die gesamte Einklebel&nge der Stahlstabe ¢, darf maximal 3.000 mm betragen, wobei
die Stabschlankheit &gep/d < 110 sein muss.

Hierbei bedeutet:
d Nenndurchmesser der Stahlstdbe in mm.

Bei der Verwendung des Klebstoffs sind die Verarbeitungsrichtlinien des Klebstoffher-
stellers zu beachten.

DIN EN ISO 898-1:1999-11 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl

und legiertemn Stahl, Teil 1: Schrauben
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WEVO0-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-Harter B 22 TS

Eigenschaiften

WEVO-Spezialharz EP 32 S mit WEVO-Harter B 22 TS ist ein I6sungsmittelfreies, modifiziertes 2 - Komponenten-Epoxidharzsystem.
Der ausgehartete Klebstoff ist fugenfiillend und gegen (bliche Klimaeinfliisse bestandig.

Fur den Klebstoff ist vom Deutschen Institut fiir Bautechnik, Berlin, die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-9.1-705 erteilt
worden. Alle hierfiir erforderlichen Priifungen und gutachtlichen Bewertungen wurden bei der MPA Universitat Stuttgart durchgefiihrt.

Gemal dieser Zulassung eignet sich der Klebstoff fir das Einkleben von Stahlstaben (Gewindestangen nach DIN 976-1 und
Betonrippenstahle nach DIN 488-2) in tragende Holzbauteile aus Brettschichtholz und Furnierschichtholz aus Nadelholz in den
Nutzungsklassen 1 und 2 nach DIN 1052: 2004-08. Die eingeklebten Stahlstdbe kénnen fir planmafRige Anschliisse von
Holzbauteilen untereinander oder an Bauwerkstabe aus anderen Werkstoffen (z.B. Stahlstlitzen) sowie zur Verstarkung ( z. B.-
Ausklinkungen, Durchbriiche) und Instandsetzung bzw. Ertiichtigung von Holzbauteilen verwendet werden. Die Bestimmungen des
Zulassungsbescheides Z-9.1-705 sind zu beachten.

Viskosititen
Viskositaten bei: 15°C 20°C 25°C 30°C
mPa.s mPa.s mPa.s mPa.s
EP32S 65.000 — 75.000 23.000 - 28.000 16.000 — 20.000 11.000 - 15.000
HiB22TS 4500 - 5500 4200 - 5000 2800 - 3500 2200 - 2800
Gemisch 11.000 - 14.000 8000 - 9000 7000 - 8000 5000 - 6000
Dichte + Farhe
Dichte bei: 15-25°C Farhe
g/cm3
EP32S 1,15-1,18 opak
HiB22TS 1,00-1,03 braunlich

Herstellung des Harz-Hirtergemisches
Mischungsverhéltnis: 100 Gewichtsteile Spezialharz EP 32 S :
35 Gewichtsteile Harter B 22 TS

WEVO-CHEMIE GmbH | Postfach 3108 | D-73751 Ostfildern-Kemnat | SchénbergstraBe 14 | D-73760 Ostfildern-Kemnat
Telefon +49 (0)711 - 167 61-0 | Telefax +49 (0)711 - 167 61-44 | info@wevo-chemie.de | www.wevo-chemie.de
Sitz: Ostfildern-Kemnat | Amtsgericht Esslingen HRB 3899 | Geschaftsfihrer: Dr. Gustav Neidlinger | Dipl.-Kfm. Wolfram Proksch | Ust-IdNr.: DE812988009

Stuttgarter Volksbank: Stuttgart | BLZ: 600 901 00 | Kto.: 332 655 008 | IBAN: DE26 6009 0100 0332 6550 08 | SWIFT-Code VOBA DE 55
Baden-Wiirttembergische Bank: Stuttgart | BLZ: 600 501 01 | Kto. 240 42 95 | IBAN: DE81 6005 0101 0002 4042 95 | SWIFT-Code SOLA DE ST
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Mischung von Hand:

Die Harz- und Hartermengen sind unbedingt genau abzuwiegen; es sind kalibrierte Waagen zu verwenden. Zur Entnahme aus den
Gebinden missen fir Harz und Harter gefremmnte \Nerkzeuge (Spachteln, Spatel usw.) benutzt werden. Die Vermischung von Harz-
und Hartermengen mittels Spatel oder Handquirl ist sorgfaltig durchzufiihren, hierbei ist insbesondere das an Boden und Wanden des
Mischgefalies haftende Material immer wieder abzustreifen. Die vollstandige Durchmischung ist erreicht, wenn das Klebstoffgemisch
keine Schlieren mehr zeigt.

Mischung mittels Kartuschen und statischem Mischrohr:

Zur einfacheren und sicheren Handhabung werden seitens der Fa. WEVO-CHEMIE und autorisierter Handler Kartuschen angeboten,
bei welchen das aufgefiinrte Mischungsverhéltnis in Verbindung mit der Verwendung einer Handpistole und eines statischen
Mischrohres eingehalten ist.

Gebindegrdfen bei Verwendung des Kartuschensystemes:

1x 750 ml Kartusche bhefiillt mit SpezialharzEP 32 $
1x 300 ml Kartusche hefiillt mit Harter B 22 TS

Fur die Kartuschenware gelten dieselben Verarbeitungsrichtlinien hinsichtlich Viskositat, Dichte und Lagertemperatur (+15°C bis
+25°C) wie fiir das in Gebinden gelieferte Produkt.

Die Verarbeitung der Kartuschenware erfolgt mittels einer Handpistole und eines statischen Mischrohres.

Geeignetes und gepriftes Mischrohr ist: MixPac MC 10/32

Es wird jeweils eine Harz- und eine Harter-Kartusche zusammengeklipst und in die Handpistole eingelegt. Die Versiegelungen an
den Kartuschenéffnungen entfernen. Danach wird das statische Mischrohr auf die zusammengeklipsten Kartuschen aufgeschraubt.
Mittels Druckférderung werden beide Komponenten durch das statische Mischrohr geférdert und vermischt. Bevor mit dem Material
gearbeitet werden darf, muss das Mischrohr einmal komplett befiillt worden sein und der erste Schuss verworfen werden.
Gemischtes Material kann max. 15 min. im Mischrohr verbleiben. Bei langeren Verpress-/Entnahmepausen muss ein neues Mischrohr
aufgeschraubt werden.

Bei Verpress-/Entnahmeabbruch und verbleibender Restmenge ist wie folgt vorzugehen: Druck von den Kartuschen nehmen,
Kartuschen aus dem Dosiergerat/Handpistole entnehmen, das Mischrohr abschrauben, die Kartuschendffnung mit einem Tuch o.a.
saubern und anschlieBend wieder verschliefen/abdichten. Fir die Abdichtung kénnen Schraubkappen, Alufolien, Frischhaltefolie 0.a.
verwendet werden. Die Kartuschen danach aufrecht lagem. Es ist darauf zu achten, dass kein Material austreten bzw. miteinander
reagieren kann.

Verarbeitungsgeréate flir Kartuschen: Pistolen

Insbesondere  bei  Verarbeitung der  Kartuschenware  mittels Handpistole und  manueller  Forderung  (ohne
Druckluft/Druckbeaufschlagung) ist auf eine einwandfreie Homogenitat/Vermischung der beiden Komponenten zu achten. Im Einzelfall
kann es in diesem Fall ratsam sein, die einwandfreie Homogenitat der Mischung durch ein zu Forderbeginn hergestelltes Muster zu
kontrollieren.

Gebrauchdauer (Mischung von Hand ] hei einer Ansatzmenge von ca. 1000 g

Bei gréReren Ansatzmengen wird die Gebrauchsdauer des Klebstoffes durch eine ausgepragte exotherme Reaktion stark verkiirzt.
Die Ansatzmengen sollten deshalb mdglichst klein gehalten werden und 1000 g nicht iberschreiten. Folgende Richtzeiten kénnen fir
eine Ansatzmenge von 1000 g zugrunde gelegt werden:

Temperatur 15°C 20°C 25°C 30°C
Gebrauchsdauer in

Minuten bei einer ca.40-50 ca.30-40 ca.30-35 ca.20-25
Ansatzmenge von ca.

1000 g
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Die in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Hartungszeiten sind erforderlich, um eine ausreichende Festigkeit im Hinblick auf die

Manipulierbarkeit der Bauteile zu erhalten.

Beim Einkleben der Stabe in der werksseitigen Vorfertigung ist eine Mindest-Holztemperatur von 18°C  einzuhalten, die
Raumtemperatur muss mindestens 20°C betragen. Beim Einkleben der Stdbe unter Baustellenbedingungen darf eine
Mindesttemperatur von 15°C in keinem Fall unterschritten werden; empfohlen wird aufgrund der bei niedrigen Temperaturen deutlich
langeren Aushartezeit jedoch eine Mindesttemperatur von 18°C.

Die Trocken-Endfestigkeit wird erst nach einer deutlich Iangeren Zeitspanne erreicht, siehe nachfolgende Tabelle.

Hartungszeiten hei 2 mm dicken Kiebstofffugen

Raumklima °C/rel. LF %

15°G/ 90 rel. LF%

20°C /63 rel. LF%

30°C /40 rel. LF%

Aushartezeit in Stunden bis zum
Erreichen der Anfangsfestigkeit
(Manipulierbarkeit/Weiterbearbeitung der
Teile)

18 Stunden

10 Stunden

4,5 Stunden

Zeit zum Erreichen der Trockenfestigkeit
in Stunden

72 Stunden

20 Stunden

8 Stunden

Zeit zum Erreichen der Warmebe-
standigkeit in Tagen

12 Tage

8 Tage

Vorgehensweise heim Einklehen von Stahistangen

Die Holzfeuchte bei der Verklebung darf maximal 18% betragen.

Die Lange der Stahlstabe darf maximal 3000 mm betragen, bezlglich der rechnerisch ansetzbaren Lange siehe Zulassungsbescheid

Z-9.1-705.

Der Durchmesser der Stahistabe darf 6 mm bis 30 mm betragen.

Bei Gewindebolzen muss der Durchmesser des Bohrlochs mindestens 2,0 mm und darf maximal 4,0 mm gréRer als der

Nenndurchmesser der Stahlstabe sein.

Bei Betonrippenstahlen muss der Durchmesser des Bohrlochs den Werten der Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1: Bohrlochdurchmesser bei Betonrippenstahlen
Nenndurchmesser d der Bohrlochdurchmesser
Betonrippenstahle inmm
inmm
6<d<10 d+25+05
10<d<20 d+40+£1,0
20<d<30 d+55+05
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Durch geeignete konstruktive MaBnahmen (z. B. Distanzringe) ist sicherzustellen, dass die Stahlstdbe im Bohrloch zentrisch
eingeklebt werden.

Die Bohrlécher sind speziell bei langeren Bohrungen mit einer speziellen Fiihrung des Bohrers/ der Bohrmaschine in das
Brettschichtholz bzw. Furnierschichtholz einzubringen. Um eine bessere Flihrung des Bohrers zu ermdglichen, sollten die Locher
zunachst mit geringerer Lange und gegebenenfalls mit geringerem Durchmesser vorgebohrt und anschlieBend auf die erforderlichen
Endabmessungen aufgebohrt werden.

Vor dem Einkleben der Stahlstabe sind die Bohrlécher mit Druckluft von innen liegenden Holzspanen zu befreien.

Das Einfiillen des Klebstoffes in die Bohrldcher muss so erfolgen, dass eine einwandfreie blasenfreie Verklebung der Stahlstabe tber
die ganze im Holz vorhandene Lange erfolgt. Dabei wird in der Regel eines der beiden nachfolgenden Verfahren angewandt:

Verfahren A:

Bei diesem Verfahren sind die Bohrlocher von oben sichtbar und zuganglich. Diese Verfahren wird hauptsachlich bei kirzeren
Bohrlochern/Staben angewandt. Die zum Einkleben des Stabes erforderliche Klebstoffmenge (einschlieBlich Sicherheitszuschlag)
wird berechnet, abgemessen und der Klebstoff wird (bis zu einer bestimmten Hohe) in das Bohrloch eingefiillt. Hierbei ist speziell bei
geringen Ubermaflen des Bohrlochs gegeniiber dem Nenndurchmesser des Stabes darauf zu achten, dass der Klebstoff die
Bohrlochwandung beim Einfiillen nicht vollstandig benetzt, da hierdurch das Einbringen des Stabes infolge eingeschlossener
Luftpolster deutlich erschwert wird. Danach wird der Stahlstab vorsichtig in das Bohrloch eingefiihrt und dabei leicht gedreht. Eine
ausreichende Klebstoffmenge kann angenommen werden, wenn der eingefiillte Klebstoff aus dem Bohrloch herausquillt.

Verfahren B:

Dieses Verfahren wird hauptsachlich bei langen Bohrldchern/Staben angewandt sowie bei Staben, die nur von unten in das Bauteil
eingeklebt werden konnen. Entlang des Bohrlochs werden von einer Bauteilseitenflache her zusétzliche Bohrungen zum Einfiillen des
Klebstoffs sowie zum Entweichen der Luft aus den Hohlrdumen angebracht. Die Anzahl der seitlichen Bohrungen und deren
Durchmesser richten sich nach der Lange des Bohrlochs und dem verwendeten Einfiillgerét.

Danach wird der Stahistab in das Bohrloch eingefiihrt. Nach der Einfiihrung der Stahlstabe von unten ist das Bohrloch vor dem
Einfillen des Klebstoffs unten abzudichten. AnschlieRend wird der Klebstoff durch die zusatzlich angebrachten Bohrlocher in die
Hohlrdume zwischen dem Stahistab und der Bohrlochwand injiziert. Mit dem Einfiillen des Klebstoffs beginnt man bei dem untersten
Loch bis der Klebstoff aus dem néchst héheren Loch austritt. Das unterste Loch wird verschlossen, danach wird das Einfiillen des
Klebstoffs am néchst hoheren Loch fortgesetzt usw., bis der Klebstoff am obersten Loch (Kontrollbohrung zur Fillungskontrolle)
austritt.

Die Klebverbindung darf erst nach vollstandiger Aushartung (Erreichen der Trockenfestigkeit ) statisch beansprucht werden.

Nicht ausgehartete Materialreste konnen z.B. mit WEVO-Spezialverdiinner D entfernt werden. Die Hande miissen sofort nach der
Arbeit mit warmen Wasser und Seife gewaschen werden. Die Pflege der Hande mit einer Schutzsalbe ist zu empfehlen.

Harz und Harter sind in verschlossenen Gebinden bzw. Kartuschen bei Temperaturen von mindestens +15°C und nicht tber +30°C
zu lagern. Die optimalen Lagertemperaturen liegen im Bereich von +15°C bis +25°C.

Haltharkeit

Die Haltbarkeit/Lagerstabilitdt von Harz und Harter in den original verschlossenen Gebinden und bei Lagertemperaturen von +15°C
bis +25°C betragt 12 Monate.

Das Harz (EP 32 S) ist weitgehend kristallisationsstabil.
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Der Hérter kann bei niedrigen Temperaturen unterhalb 0°C kristallisieren. Durch Erwérmen im Wasserbad bei 50-60°C und durch
Umrihren kann er wieder in den normalen Zustand zurlickgefiihrt werden.

Aus Griinden der Verarbeitungssicherheit wird in den kalten Monaten empfohlen beide Komponenten auf 30°C zu erwérmen, da
nicht eindeutig feststellbar ist, ob die Verdickung durch die niedrige Temperatur oder durch bereits einsetzende oder fortgeschrittene
Kristallisation verursacht wurde. Im Zweifelsfall ,kéltegeschadigte“ Produkte nicht mehr verwenden.

GebindegroBen
Spezialharz EP 32 S HarterB22TS Doppelkartusche
5 kg Eimer 1,75 kg Eimer 1170 g
10 kg Eimer 3,5 kg Eimer
30 kg Hobbock 10,5 kg Eimer
215 kg Fass 25 kg Hobbock
SchutzmaBnahmen

Die fiir den Umgang mit chemischen Stoffen empfohlenen Schutzmalinahmen sind zu beachten. Auf grote Reinlichkeit ist Wert zu
legen. Dazu gehort das Waschen nach der Arbeit und vor den Mahizeiten. Fiir eine gute Belliftung des Arbeitsplatzes ist zu sorgen.
Der Hautkontakt mit samtlichen Klebstoffen sollte vermieden werden.

Die Produkte getrennt von Nahrungs- und Genussmittel, starken Oxidationsmitteln, starken Sauren und starken Basen halten.

Zustandig fiir den Verkauf und technische Beratung:

ULRICH LUBBERT
Warenhandel GmbH & Co. KG
Norderstedter Stral3e 26
24558 Henstedt-Ulzburg

Telefon: +49 (0) 4193 - 89780
Fax: +49 (0) 4193 - 8978-18

WEVO0- SpezialharzEP 32 S

Gefahrensymbol: Xi - reizend
N — umweltgefahrlich
Enthalt: epoxidhaltige Verbindungen
Risiko-Sétze:
R 36/38 - Reizt die Augen und die Haut
R 43 - Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich
R 51/53 - Giftig flr Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schadliche Wirkungen haben
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Sicherheitsratschliige
S 24/25 -

S 26 -

S 37/39 -

S 29/35

S 61 -

WEVO-Hérter B 22 TS

Gefahrensymbol;
Enthalt:

Risiko-Sitze:

R 21/22 -
R 34 -
R 43 -
R 41 -
R 62 -

Sicherheitsratschlige
S23 -

S 24/25
S 26 -
S 28 -
S 36/37/39
S 29/35

S 61 -

WEVO we create solutions

Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden

Bei Bertihrung mit den Augen griindlich mit Wasser abspulen und Arzt konsultieren

Bei der Arbeit geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

Nicht in die Kanalisation gelangen lassen; Abfalle und Behalter missen in gesicherter Weise beseitigt
werden

Freisetzen in die Umwelt vermeiden.

C - atzend
1,3-Benzoldimethanamin
Isopropylidendiphenol (R 62, R 37)
Polyaminoamidaddukt (R41)

Gesundheitsschédlich bei Berlihren mit der Haut und beim Verschlucken
Verursacht Veratzungen

Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich

Gefahr ernster Augenschaden

Kann mdglicherweise die Fortpflanzungsfahigkeit Beeintrachtigen

Dampf/Aerosol nicht einatmen

Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden

Bei Berlihrung mit den Augen griindlich mit Wasser abspllen und Arzt Konsultieren

Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel Wasser und Seife

Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Schutzbrille /Gesichtsschutz tragen.
Nicht in die Kanalisation gelangen lassen; Abfalle und Behalter miissen in gesicherter Weise beseitigt
werden

Freisetzen in die Umwelt vermeiden.

Gefahrensymbol:
Enthalt:

Risiko-Sitze:
R11 -
R 36 -
R 66 -
R 67

Sicherheitsratschldage
S 16 -
S24 -
S 26 -
S28 -
S33 -

F — leichtentzlindlich
Xi — Reizend
Ethylacetat

leichtentziindlich

Reizt die Augen

Wiederholter Kontakt kann zu sproder oder rissiger Haut filhren
Dampfe kdnnen Schliafrigkeit und Benommenheit verursachen

Von Ziindquellen fernhalten — Nicht rauchen

Berlihrung mit der Haut vermeiden

Bei Beriihrung mit den Augen griindlich mit Wasser abspilen und Arzt Konsultieren
Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel Wasser und Seife
MafRnahmen gegen elekirostatische Aufladung treffen

6
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S36/37/139 - Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Schutzbrille /Gesichtsschutz tragen.

S 29/35 - Nicht in die Kanalisation gelangen lassen; Abfalle und Behalter miissen in gesicherter Weise beseitigt
werden

S 61 - Freisetzen in die Umwelt vermeiden.

Klassifizierung nach VbF: A l: Fp<21°C; bei 15°C nicht in jedem Verhéltnis mit Wasser mischbar

Weitere Informationen kdnnen Sie aus unseren Sicherheitsdatenbléttern entnehmen

Lusétzlicher Hinweis

Zu beachten ist das Merkblatt
M 004 ,Reizende Stoffe — Atzende Stoffe",
M 053 ,Allgemeine Arbeitsschutzmalinahmen flir den Umgang mit Gefahrstoffen” der BG Chemie.

Auf folgende technische und organisatorische Vorschriften fiir den Arbeitsschutz wird hingewiesen:

Arbeitsstatten—Verordnung
§ 5 "Liftung” in Arbeitsraumen
§ 14  "Schutz gegen Gase, Dampfe, Staube, Nebel"

Gefahrstoff—Verordnung:
§ 19  "Rangfolge von Schutzmalnahmen"
§ 26  "Sicherheitstechnik, MaRnahmen bei Betriebsstorungen und Unfallen
§ 18  "Uberwachungspflicht"
§ 28  "Vorsorgeuntersuchung"

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug
auf etwaige Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auferhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem
Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert der von uns gelieferten und von lhnen eingesetzten
Ware begrenzt. Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitdt unserer Produkte nach MaRgabe unserer ,Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen”.

EP32S/HaB22TS
gliltig ab 03/10 ersetzt Ausgabe vom 02/10



